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	8.4 装卸时，勿将热敏纸从高处扔下。
	8.5 热敏纸应存放于常温、干燥、通风且洁净的环境中,以防产品受强光直射或受潮。


	——
	附 录 A （规范性） 静态发色性能的测定
	A.1 仪器
	A.1.1 静态发色仪
	A.1.2 反射光密度计
	A.1.3 秒表，精度为0.01s。

	A.2 试样采取
	A.2.1 试验过程中应避免裸手拿取试样，防止强光照射试样，也不应将试样过分暴露在含有化学药品的大气中。
	A.2.2 试样的采取按GB/T 450进行，尺寸为50 mm×100 mm，数量根据测试需求准备。

	A.3 试验步骤
	A.3.1 按仪器制造商指示校准反射光密度计（A.1.2）。
	A.3.2 将静态发色仪（A.1.1）加热，升温顺序由低温至高温逐级进行。以70℃为起始温度，10℃为一个升温区间。当达到并稳定至所需温度时，将试样平放在静态发色仪（A.1.1）的加热板上，试样显色面朝向加热板，盖上上压板，同时开始计时。加热10 s后取出试样，每一温度下每种试样至少发色三张。
	A.3.3 将静态发色的试样放置120 min后，用反射光密度计（A.1.2）测定光密度值。每种试样测量三张，每张试样上测量三个点，以九个点测量值的平均值来表示该种试样的光密度值。当试样光密度值达到最大时，即为饱和发色，对应的发色温度为该种试样的静态饱和发色温度。

	A.4 结果表示

	——
	附 录 B （规范性） 动态发色性能的测定
	B.1 仪器
	B.1.1 动态发色仪
	B.1.2 反射光密度计，同A.1.2。

	B.2 试样采取
	B.2.1 试验过程中应避免裸手拿取试样，防止强光照射试样，也不应将试样过分暴露在含有化学药品的大气中。
	B.2.2 试样的采取按GB/T 450进行，试样最小宽度为100 mm的试样，长度不小于300 mm，数量根据测试需求准备。

	B.3 试验步骤
	B.3.1 按仪器制造商指示校准反射光密度计（B.1.2）。
	B.3.2 将动态发色仪（B.1.1）预热，以3 mJ/mm2为开始能级，12 mJ/mm2为最终能级，以1 mJ/mm2作为一个能级差，进行动态打印发色，每种试样在每个能级条件下至少发色3张。
	B.3.3 将动态发色后的试样放置120 min，再用反射光密度计（B.1.2）测定光密度值。每种试样测量三张，每张试样上测量三个点，以九个点测量值的平均值来表示该种试样的光密度值。当试样光密度值达到最大时，即为饱和发色。

	B.4 结果表示

	——
	附 录 C （规范性） 图像保存性能的测定
	C.1 仪器
	C.1.1 烘箱
	C.1.2 恒温恒湿箱
	C.1.3 氙灯老化仪
	C.1.4 静态发色仪，同A.1.1。
	C.1.5 反射光密度计，同A.1.2。

	C.2试样采取
	C.2.1 试样采取按GB/T 450进行，切取尺寸为50 mm × 100 mm的试样，数量根据测试需求准备。
	C.2.2 试验过程中应避免裸手触碰试样，防止强光照射试样，也不应将试样过分暴露在含有化学药品的大气环境中。

	C.3 试样的制备
	将试样分成两部分，一部分不进行发色做空白试样，另一部用于静态饱和发色。根据附录A的方法制备静态饱和发色试样。

	C.4 试验步骤
	C.4.1 校准及初始光密度值测定
	按仪器制造商指示校准反射光密度计（C.1.5）。对于每种试样，需分别测定其三张空白试样及三张饱和发色试样（C.3）的初始光密度值。每张试样测量三个点，以九个测量点的平均值表示结果。
	C.4.2 耐热性能试验
	C.4.3 耐光性能试验
	C.4.4 耐湿性能试验

	C.5 结果表示
	试样的图像保存性能用在规定试验条件下空白试样及饱和发色试样的光密度值表示，精确至0.01。


	——
	附 录 D （规范性） 图像防护性能的测定
	D.1 仪器和设备
	D.1.1 水，GB/T 6682，三级。
	D.1.2 大豆油，GB/T 1535，一级。
	D.1.3 乙醇溶液，体积分数为25%。
	D.1.4 佛格拉（Forgra）式耐磨试验仪，直线往复运动速度为（160±10）次/min，圆形磨头直径为40 mm。
	D.1.5 反射光密度计，同A.1.2。
	D.1.6 平板玻璃，尺寸为500 mm × 500 mm。
	D.1.7 圈液器，具1 cm2试验孔，且容积不小于1 cm3的不锈钢圈或铝材质中空柱体（见图D.1）。
	D.1.8 移液管，体积为1 mL。
	D.1.9 吹风机，具有冷风功能。
	D.1.10 静态发色仪，同A.1.1。
	D.1.11 滤纸，中速定性滤纸。

	D.2 试样制备
	D.2.1 试样的采取按GB/T 450进行，尺寸为50 mm × 100 mm，数量根据测试需求准备。
	D.2.2 试验过程中，应避免裸手拿取试样，防止强光照射试样，也不应将试样暴露在含有化学药品的大气中。
	D.2.3 根据静态发色曲线确定试样的饱和发色温度，在该温度下将试样静态饱和发色。按照A.3.3所述方法得到试样的初始光密度值。

	D.3 试验步骤
	D.3.1 反射光密度计校准
	按仪器制造商指示校准反射光密度计（D.1.5）。
	D.3.2 防水、防油、防乙醇性能试验
	D.3.3 防摩擦性能试验

	D.4 结果表示
	图像保留率B按式（D.1）计算，结果以%表示。



