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《涂布纸和纸板  涂布箱纸板》标准编制说明 

（征求意见稿） 

（一）工作简况 

1 任务来源 

涂布箱纸板指面层以漂白浆为主、底层以未漂白硫酸盐木浆为主，经单面涂布制

成的纸板。主要用于瓦楞纸板、硬质纤维板或“纸板盒”等产品的表层材料。 

GB/T 10335.5—2008《涂布纸和纸板  涂布箱纸板》（以下简称原标准）已实施

近 14 年时间，对涂布箱纸板的生产起到了很好的指导作用。随着行业发展、技术进

步，部分指标要求和当前市场需求的产品质量存在差异，标准适用性不强。由于 QB/T 

1020—2010《纸和纸板印刷适性用标准油墨》已于 2018 年修订，修订后的标准油墨

与原标准有较大差异，GB/T 10335.5—2008 标准中的印刷光泽度、印刷表面强度和

油墨吸收性技术要求需重新规定。为解决以上问题，需对 GB/T 10335.5—2008 进行

修订。2021年 7月，国家标准化管理委员会下达了该标准的修订计划，计划项目号：

20212021-T-607。 

2 主要工作过程 

2021年 7 月，《涂布纸和纸板  涂布箱纸板》国家标准修订计划项目批准下达之

后，全国造纸工业标准化技术委员会积极组织该标准的起草工作。 

2021年 8月～12 月，成立标准起草小组，并完成文献资料查找、行业情况调研、

标准比对工作，为确保标准技术内容的科学性、 合理性和适用性，面向国内相关单

位征集标准样品。 

2022年 1月～9 月，起草小组召开 1次标准研讨会，并对征集到的样品开展了试

验验证。 

2022年 10月，根据验证结果形成标准征求意见稿。 

3 主要参加单位和工作组成员及其所做的工作 

参加本标准修订工作的单位有：中国制浆造纸研究院有限公司、中轻纸品检验认

证有限公司…… 
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本标准主要起草人及所做的工作：左建波负责标准修订的调研，方案设计，文本

编辑等工作。冯亚芳负责标准验证及数据整理工作。 

（二）国家标准编制原则和确定国家标准主要内容 

1 标准编制原则 

GB/T 10335《涂布纸和纸板》分为 5个部分： 

——第 1部分：涂布美术印刷纸（铜版纸）； 

——第 2部分：轻量涂布纸； 

——第 3部分：涂布白卡纸； 

——第 4部分：涂布白板纸； 

——第 5部分：涂布箱纸板。 

本部分为 GB/T 10335 的第 5部分。 

本部分按 GB/T 1.1—2020 给出的规则起草，本次修订是在原标准和标准样品试

验验证数据的基础上，结合目前企业生产实际和市场需求，同时充分考虑涂布箱纸板

产品的特点及标准的适用性等内容编制而成。符合产业发展的原则，标准修订过程中

本着先进性、科学性、合理性和可操作性原则。 

2 主要变化 

2.1 提高了横幅定量差要求 

随着生产技术水平的提高，使得涂布箱纸板的横幅定量差变得越来越小。参考

GB/T 10335《涂布纸和纸板》系列标准中第 2、3、4部分，并结合验证数据，将横幅

定量差技术要求提高。 

2.2 提高了紧度要求 

随着生产技术水平的提高，涂布箱纸板的紧度有明显的提升。结合验证数据，提

高了紧度技术要求。 

2.3 提高了横向环压指数要求 

经过调研国内涂布箱纸板主要生产厂商，以及对征集样品的纤维组成进行分析，

目前国内用于生产涂布箱纸板的底层原材料多为回用纤维，其纤维组成主要包括未漂

针叶木化学浆、漂白针叶木化学浆、针叶木化机浆、漂白阔叶木化学浆、阔叶木化机
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浆；面层原材料为回用纤维或原生纤维，其纤维组成主要包括漂白针叶木化学浆、漂

白阔叶木化学浆、阔叶木化机浆、针叶木化机浆（量少）。 

由于生产原料中含有较大量的化机浆，纸板的横向环压指数较高，根据验证结果，

提高了横向环压指数要求。 

2.4 降低了耐折度要求 

由于生产原料采用的回用纤维含有较大量的化机浆，涂布箱纸板的横向耐折度指

标明显低于原标准要求。根据验证结果，降低耐折度技术要求。 

2.5 增加了内结合强度要求 

涂布箱纸板是将抄造好的面层和底层（有些还有芯层）纸复合加工成的产品，层

与层之间的结合牢固程度直接影响了成纸各项强度指标，是用于评价涂布箱纸板产品

质量的较好的技术指标。因此，本次修订增加该技术要求。 

2.6 删除了平滑度要求 

平滑度和印刷表面粗糙度都是表征纸张表面平整程度的，对于涂布箱纸板，这两

个指标的一致性不好，且没必要同时规定这两个项目。同时参考 GB/T 10335《涂布

纸和纸板》系列标准其他部分，删除了平滑度项目。 

2.7 提高了印刷表面粗糙度、印刷光泽度、印刷表面强度、吸水性、尘埃度要求 

随着生产技术水平的提高，涂布箱纸板的印刷表面粗糙度、印刷光泽度、印刷表

面强度、吸水性、尘埃度等表面性能指标均有明显提升，试验验证数据明显高于原标

准技术要求，根据验证结果，提高了相关指标技术要求。 

2.8 增加了光泽度要求 

光泽度反映的是涂布箱纸板产品本身的光泽程度，对于印后成品的印刷光泽度有

决定性作用，本次修订增加了该技术要求。 

2.9 调整了油墨吸收性要求 

由于 QB/T 1020—2010《纸和纸板印刷适性用标准油墨》已于 2018 年修订，新

的标准吸收性油墨的粘度和黏性比原标准均有明显降低。结合验证数据，并参考 GB/T 

10335《涂布纸和纸板》系列标准其他部分，将油墨吸收性技术要求进行了调整。 
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2.10 检验规则 

修改了出厂检验的项目，包括全部技术指标和外观质量。 

（三）主要试验（或验证）情况的分析 

本次标准修订，征集到了国内主要三个涂布箱纸板生产企业的 14 种产品，对定

量、横幅定量差、紧度、耐破指数、环压指数、横向耐折度、内结合强度、D65亮度、

平滑度、印刷表面粗糙度、光泽度、印刷光泽度、印刷表面强度、油墨吸收性、吸水

性、尘埃度 16个项目进行了试验验证，验证结果如下。 

1 定量 

14种涂布箱纸板的定量验证结果见表 1。 

表 1  14种涂布箱纸板定量验证结果 

样品编号 标称定量（g/m²） 实测值（g/m²） 定量偏差（g/m²） 

SJYG-125 125 127 2 

SJYG-140 140 141 1 

SYGJ-140 140 133 -7 

SJYG-160 160 158 -2 

SJYG-170 170 168 -2 

JLZY-170 170 168 -2 

SYGJ-170 170 166 -4 

SJYG-180 180 177 -3 

SJYG-200 200 197 -3 

JLZY-200 200 200 0 

SYGJ-200 200 197 -3 

SJYG-220 220 214 -6 

SYGJ-230 230 224 -6 

SJYG-235 235 231 -4 

征集到的 14 种涂布箱纸板中仅一种略微超出原标准范围，因此，本次修订未对

定量指标进行修订。 

2 横幅定量差 

在征集到的 14 种涂布箱纸板中，有 5 种是全幅宽产品，横幅定量差验证结果见
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表 2。 

 

表 2  5种涂布箱纸板横幅定量差验证结果 

样品编号 SJYG-160 SJYG-200 SJYG-235 JLZY-170 JLZY-200 

横幅定量差（%） 2.1 2.2 2.2 2.0 1.7 

结合验证数据，并参考 GB/T 10335《涂布纸和纸板》系列标准中第 2、3、4部

分，将横幅定量差技术要求进行了修订。修订前后的要求见表 3。 

表 3  修订前后的横幅定量差技术要求对比 

3 紧度 

14种涂布箱纸板的紧度验证结果见图 1。 

 

图 1  14种涂布箱纸板的紧度验证结果 

从验证结果来看，14种涂布箱纸板的紧度均明显高于原标准规定的 0.75 g/cm³，

因此将原标准规定的紧度技术要求≥0.75 g/cm³调整为≥0.85 g/cm³。 

修订前/后 指标名称 优等品 一等品 合格品 

修订前 横幅定量差/% 
幅宽≤1600mm ≤6.0 ≤7.5 ≤9.0 

幅宽＞1600mm ≤7.0 ≤8.5 ≤10.0 

修订后 横幅定量差/% ≤3.0 ≤4.0 ≤5.0 
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4 耐破指数 

14种涂布箱纸板的耐破指数验证结果见表 4。 

从表 4中可以看出，不同厂家（样品编号前四位字母为厂家代号）生产的产品的

耐破指数相差很大，可能与生产工艺和原料配比有关系。从符合原标准情况来看，有

1种产品达到优等品要求，有 7种产品达到一等品要求，有 6种产品达到合格品要求，

分布情况较均匀。因此，该技术要求不做修订。 

表 4  14种涂布箱纸板的耐破指数验证结果 

样品编号 
耐破指数 

测定值（kPa·m²/g） 符合原标准等级 

SJYG-125 2.51  一等品(≥2.40 kPa·m²/g) 

SJYG-140 2.32  合格品(≥2.00 kPa·m²/g) 

SYGJ-140 2.25  合格品(≥2.00 kPa·m²/g) 

SJYG-160 2.39  一等品（≥2.30 kPa·m²/g） 

JLZY-170 2.76  一等品（≥2.30 kPa·m²/g） 

SJYG-170 2.50  一等品（≥2.30 kPa·m²/g） 

SYGJ-170 2.21  合格品（≥1.90 kPa·m²/g） 

SJYG-180 2.32  一等品（≥2.30 kPa·m²/g） 

JLZY-200 2.80  优等品（≥2.75 kPa·m²/g） 

SJYG-200 2.32  一等品（≥2.20 kPa·m²/g） 

SYGJ-200 2.19  合格品（≥1.80 kPa·m²/g） 

SJYG-220 1.96  合格品（≥1.80 kPa·m²/g） 

SYGJ-230 2.21  一等品（≥2.20 kPa·m²/g） 

SJYG-235 1.89  合格品（≥1.80 kPa·m²/g） 

5 环压指数 

14种涂布箱纸板的环压指数验证结果见表 5。 

表 5  14种涂布箱纸板的环压指数验证结果 

样品编号 
横向环压指数 

测定值（N•m/g） 符合原标准等级 

SJYG-125 7.1  合格品（≥6.0 N•m/g） 

SJYG-140 8.0  一等品（≥7.5 N•m/g） 
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样品编号 
横向环压指数 

测定值（N•m/g） 符合原标准等级 

SYGJ-140 9.2  优等品（≥8.5 N•m/g） 

SJYG-160 9.3  优等品（≥9.0 N•m/g） 

SJYG-170 10.0  优等品（≥9.0 N•m/g） 

SYGJ-170 11.1  优等品（≥9.0 N•m/g） 

JLZY-170 11.8  优等品（≥9.0 N•m/g） 

SJYG-180 11.4  优等品（≥9.0 N•m/g） 

SJYG-200 9.7  优等品（≥9.5 N•m/g） 

JLZY-200 12.4  优等品（≥9.5 N•m/g） 

SYGJ-200 13.2  优等品（≥9.5 N•m/g） 

SJYG-220 11.1  优等品（≥9.5 N•m/g） 

SYGJ-230 14.4  优等品（≥9.5 N•m/g） 

SJYG-235 10.3  优等品（≥9.5 N•m/g） 

从表 5中可以看出，本次征集的 14种涂布箱纸板的横向环压指数中有 12种达到

了优等品要求，这可能与生产原料中有较多的化机浆有关。原标准的技术要求已经不

能很好的起到区分产品质量差异的作用，根据验证数据，将原标准的技术要求整体提

高约 0.5 N•m/g。修订前后的要求见表 6。 

表 6  修订前后的横向环压指数技术要求对比 

6 横向耐折度 

14种涂布箱纸板的耐折度验证结果见表 7。 

修订前/后 指标名称 优等品 一等品 合格品 

修订前 横向环压指数/（N·m/g） 

＜150g/m
2 

≥8.5 ≥7.5 ≥6.0 

150g/m
2
～＜200g/m

2
 ≥9.0 ≥8.0 ≥6.5 

200g/m
2
～＜250g/m

2
 ≥9.5 ≥8.5 ≥7.0 

250g/m
2
～＜300g/m

2
 ≥10.6 ≥9.0 ≥7.5 

≥300g/m
2
 ≥11.2 ≥9.5 ≥8.0 

修订后 横向环压指数/（N·m/g） 

＜150g/m
2 

≥9.0 ≥8.0 ≥6.5 

150g/m
2
～＜200g/m

2
 ≥9.5 ≥8.5 ≥7.0 

200g/m
2
～＜250g/m

2
 ≥10.0 ≥9.0 ≥7.5 

250g/m
2
～＜300g/m

2
 ≥11.0 ≥9.5 ≥8.0 

≥300g/m
2
 ≥11.5 ≥10.0 ≥8.5 
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表 7  14种涂布箱纸板的耐折度验证结果 

样品编号 横向耐折度（次） 样品编号 横向耐折度（次） 

SJYG-220 16 SYGJ-170 36 

SJYG-235 17 SJYG-160 37 

SYGJ-230 22 SYGJ-140 38 

SYGJ-200 23 SJYG-170 55 

SJYG-125 26 SJYG-200 61 

SJYG-180 31 JLZY-200 115 

SJYG-140 34 JLZY-170 167 

从表 7来看，目前国内的大多数涂布箱纸板的横向耐折度连原标准的合格品要求

（≥40 次）都达不到，主要原因是底层使用的回用纤维原料含有较大量的化机浆。

结合验证数据，降低横向耐折度技术要求。修订前后的要求见表 8。 

表 8  修订前后的横向耐折度技术要求对比 

7 内结合强度 

14种涂布箱纸板的内结合强度验证结果见表 9。 

表 9  14 种涂布箱纸板的内结合强度验证结果 

样品编号 
内结合强度（J/m²） 

纵向 横向 纵横平均 

SJYG-220 171 166 169 

SJYG-235 197 210 204 

SJYG-170 204 212 208 

SJYG-200 201 220 211 

SJYG-180 248 230 239 

SJYG-140 243 246 245 

SJYG-160 263 262 263 

SJYG-125 271 286 279 

SYGJ-140 298 316 307 

SYGJ-230 265 355 310 

修订前/后 指标名称 优等品 一等品 合格品 

修订前 横向耐折度/次
 

≥80 ≥60 ≥40 

修订后 横向耐折度/次
 

≥60 ≥35 ≥15 
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样品编号 
内结合强度（J/m²） 

纵向 横向 纵横平均 

SYGJ-200 309 314 312 

SYGJ-170 349 320 335 

JLZY-200 444 455 450 

JLZY-170 479 470 475 

从验证结果来看，不同的生产厂家的产品内结合强度有明显差距，说明生产工艺

对于该指标有较大影响。根据验证数据，将涂布箱纸板的内结合强度（纵横平均）指

标定为优等品≥200J/m²，一等品≥150J/m²，合格品≥100J/m²。 

8 D65 亮度 

14种涂布箱纸板的 D65亮度验证结果见图 2。 

 

图 2  14种涂布箱纸板的 D65亮度验证结果 

从验证结果来看，D65亮度指标与原标准要求一致性较好，故该指标要求本次不

做修订。 

9 平滑度、印刷表面粗糙度 

14种涂布箱纸板的平滑度和印刷表面粗糙度验证结果见表 10和图 3。 
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表 10  14种涂布箱纸板的平滑度和印刷表面粗糙度验证结果 

样品编号 平滑度（s） 印刷表面粗糙度（μm） 

SJYG-125 164 1.16 

SJYG-140 120 1.42 

SJYG-180 130 1.45 

SJYG-160 163 1.53 

SJYG-220 122 1.75 

SJYG-170 118 1.78 

SYGJ-140 137 1.91 

SYGJ-200 153 2.03 

SYGJ-170 133 2.04 

SJYG-200 133 2.24 

SJYG-235 112 2.25 

JLZY-170 185 2.27 

SYGJ-230 141 2.57 

JLZY-200 162 2.96 

 

图 3  14种涂布箱纸板的平滑度和印刷表面粗糙度验证结果 

从表 10和图 3 来看，14种涂布箱纸板的平滑度均远高于原标准要求（优等品≥

50 s，一等品≥30 s，合格品≥20 s）。平滑度与印刷表面粗糙度都是用来反映纸张

表面的平整程度，但对于涂布箱纸板产品来说，这两个指标的线性关系不一致。因此，

本次修订删除了平滑度技术要求。印刷表面粗糙度指标要求修订如下。 
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表 11 修订前后的印刷表面粗糙度技术要求对比 

10 光泽度 

14种涂布箱纸板的光泽度验证结果见表 12。 

表 12  14种涂布箱纸板的光泽度验证结果 

样品编号 
光泽度（涂布面） 

（光泽度单位） 
样品编号 

光泽度（涂布面） 

（光泽度单位） 

SJYG-180 42 SJYG-235 49 

SJYG-160 43 SYGJ-140 50 

SJYG-125 45 JLZY-200 51 

SJYG-140 45 SYGJ-170 52 

SJYG-220 46 JLZY-170 54 

SJYG-170 47 SYGJ-200 56 

SJYG-200 47 SYGJ-230 56 

根据验证数据，将涂布箱纸板的光泽度（涂布面）指标定为优等品≥50 光泽度

单位，一等品≥45光泽度单位，合格品≥40 光泽度单位。 

11 印刷光泽度 

14种涂布箱纸板的印刷光泽度验证结果见表 13。 

表 13  14种涂布箱纸板的印刷光泽度验证结果。 

样品编号 
光泽度（涂布面） 

（光泽度单位） 

印刷光泽度（涂布面）

(光泽度单位) 

印后光泽增加 

（光泽度单位） 

SJYG-180 42 94 52 

SJYG-160 43 97 54 

SJYG-125 45 97 52 

SJYG-140 45 97 52 

SJYG-220 46 98 52 

SJYG-170 47 97 50 

SJYG-200 47 98 51 

SJYG-235 49 97 48 

修订前/后 指标名称 优等品 一等品 合格品 

修订前 印刷表面粗糙度（涂布面）/μm ≤2.5 ≤3.0 ≤4.0 

修订后 印刷表面粗糙度（涂布面）/μm ≤2.00 ≤2.50 ≤3.50 
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样品编号 
光泽度（涂布面） 

（光泽度单位） 

印刷光泽度（涂布面）

(光泽度单位) 

印后光泽增加 

（光泽度单位） 

SYGJ-140 50 94 44 

JLZY-200 51 94 43 

SYGJ-170 52 96 44 

JLZY-170 54 95 41 

SYGJ-230 56 95 39 

SYGJ-200 56 96 40 

平均 49 96 47 

综合分析光泽度和印刷光泽度验证结果，印刷光泽度比光泽度平均提高 47 光泽

度单位，最低提高 39 光泽度单位。14种涂布箱纸板的印刷光泽度均远高于原标准要

求。因此，将印刷光泽度技术要求修订如下。 

表 14  修订前后的印刷光泽度技术要求对比 

修订后的印刷光泽度要求比原标准大幅度提高。 

12 印刷表面强度 

14种涂布箱纸板的印刷表面强度验证结果见表图 4。 

 

图 4  14 种涂布箱纸板的印刷表面强度验证结果 

修订前/后 指标名称 优等品 一等品 合格品 

修订前 印刷光泽度（涂布面）/光泽度单位
 

≥70 ≥50 ≥30 

修订后 印刷光泽度（涂布面）/光泽度单位
 

≥92 ≥87 ≥82 



 

13 

 

14 种涂布箱纸板中有 13 种的印刷表面强度达到了原标准的优等品要求（≥1.2 

m/s），主要原因是生产技术的进步。根据验证结果，将印刷表面强度技术要求整体提

高 0.20 m/s，修订前后技术要求对比如下。 

表 15  修订前后的印刷表面强度技术要求对比 

13 油墨吸收性 

14种涂布箱纸板的油墨吸收性验证结果见图 5。 

 

图 5  14 种涂布箱纸板的油墨吸收性验证结果 

由于油墨吸收性试验用标准油墨变化较大，需要根据新的标准油墨验证结果调整

该技术要求。根据验证结果，由原标准的 15%～28%调整为 3%～14%。 

14 吸水性 

14种涂布箱纸板的吸水性验证结果见表 16。 

表 16  14种涂布箱纸板的吸水性验证结果 

样品编号 
吸水性（Cobb60）（g/m² ） 

正面 反面 

JLZY-170 23.7 23.7 

修订前/后 指标名称 优等品 一等品 合格品 

修订前 印刷表面强度（涂布面）/（m/s）
 

≥1.2 ≥1.0 ≥0.8 

修订后 印刷表面强度（涂布面）/（m/s）
 

≥1.40 ≥1.20 ≥1.00 
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样品编号 
吸水性（Cobb60）（g/m² ） 

正面 反面 

SYGJ-230 23.9 23.0 

SYGJ-200 24.8 23.9 

SJYG-180 25.3 26.5 

SJYG-220 25.3 24.2 

JLZY-200 25.3 23.9 

SJYG-160 26.4 26.1 

SYGJ-170 26.5 24.8 

SJYG-235 26.6 25.6 

SJYG-125 26.9 25.7 

SJYG-200 27.4 24.6 

SJYG-170 27.6 26.3 

SJYG-140 28.6 26.9 

SYGJ-140 29.2 26.6 

从表 16 可见，14 种涂布箱纸板表面吸水性在 23.0g/m²～29.2 g/m²之间，差异

并不大，且正面与反面的差距也不大。根据验证结果，将吸水性技术要求修订如下。 

表 17  修订前后的吸水性技术要求对比 

15 尘埃度 

14种涂布箱纸板的尘埃度验证结果见表 18。 

表 18  14种涂布箱纸板的尘埃度验证结果 

样品编号 
尘埃度 

0.2mm²～1.5mm² ＞1.5mm² 

SJYG-125 0 0 

SJYG-140 0 0 

SJYG-160 0 0 

修订前/后 指标名称 优等品 一等品 合格品 

修订前 吸水性（Cobb60）/（g/m²）
 

正面 ≤50 

反面 ≤80 ≤100 ≤200 

修订后 吸水性（Cobb60）/（g/m²）
 

正面 ≤35.0 

反面 ≤35.0 
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样品编号 
尘埃度 

0.2mm²～1.5mm² ＞1.5mm² 

SJYG-170 0 0 

SJYG-180 0 0 

SJYG-200 0 0 

SJYG-220 0 0 

SJYG-235 0 0 

JLZY-170 0 0 

JLZY-200 0 0 

SYGJ-140 12 0 

SYGJ-170 12 0 

SYGJ-200 32 0 

SYGJ-230 12 0 

随着涂布箱纸板生产工艺的提升，涂布箱纸板的尘埃度会逐渐减少。14 种涂布

箱纸板的尘埃度验证结果均明显优于原标准。根据验证结果，将尘埃度技术要求修订

如下。 

表 19  修订前后的尘埃度技术要求对比 

（四）标准中如果涉及专利，应有明确的知识产权说明 

本标准不涉及专利。 

（五）产业化情况、推广应用论证和预期达到的经济效果等情况 

该标准的修订，将进一步提高标准的适用性，推动行业的健康发展。 

（六）采用国际标准和国外先进标准的程度，以及与国际、国外同类标准水平的对

比情况，或与测试的国外样品、样机的有关数据对比情况 

本次修订，未检索到国外相关技术法规和标准，也未收集到国外样品。 

修订前/后 指标名称 优等品 一等品 合格品 

修订前 尘埃度（涂布面）/(个/m²） 
0.2mm²～1.5mm² ≤40 ≤60 ≤100 

＞1.5mm²
 

不应有 ≤2 ≤4 

修订后 尘埃度（涂布面）/(个/m²） 
0.2mm²～1.5mm² ≤16 ≤32 ≤64 

＞1.5mm²
 

不应有 ≤2 ≤4 
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（七）与有关的现行法律、法规和强制性国家标准的关系 

本标准与相关法律、法规、强制性国家标准无抵触。 

（八）重大分歧意见的处理经过和依据 

该标准制定过程中未出现重大分歧意见。 

（九）标准性质的建议说明 

该标准规定了涂布箱纸板的技术要求，作为推荐性国家标准即可。 

（十）贯彻国家标准的要求和措施建议（包括组织措施、技术措施、过渡办法等内

容） 

该标准发布后，建议组织标准宣贯推动标准的实施，建议发布后过渡 6个月后实

施。 

（十一）废止现行有关标准的建议 

该标准代替 GB/T 10335.5—2008《涂布纸和纸板  涂布箱纸板》，过渡期 6个月。 

（十二）其他应予说明的事项 

  无。 

 

 标准起草小组 

   2022年 10 月 8日 


