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前    言 

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。 

本文件代替 GB/T 451.2—2002《纸和纸板 定量的测定》，与 GB/T 451.2—2002 相比，除结构调整

和编辑性改动外，主要技术变化如下：  

a）增加了取样设备未达到规定，应测定每一试样的尺寸的精确度的要求（本文件第 5 章和第 8 章）； 

b）删除了仪器校准（2002 年版的 5.3）； 

c）增加了样品采集范围有限时的规范操作（见 8.1）； 

d）增加了定量偏差及计算方法（见 9.2）； 

e）更改了试验报告（见第 10 章）； 

f）增加了附录 A 和附录 B。 

本文件使用修改采用国际标准 ISO 536:2019《纸和纸板 定量的测定》。 

本文件与 ISO 536:2019 的技术差异及其原因如下： 

a）关于规范性引用文件，本文件做了具有技术性差异的调整，以适应我国的技术条件，调整的情

况集中反映在第 2 章“规范性引用文件”中，具体调整如下： 

•用修改采用国际标准的 GB/T 450 代替 ISO 186。 

•用修改采用国际标准的 GB/T 462 代替 ISO 287。 

•用等同采用国际标准的 GB/T 10739 代替 ISO 187。 

b）修改了 ISO 536:2019 中测试步骤的取样数量和面积； 

c）删除了 ISO 536:2019 中的特殊的纸张定量天平测定定量的方法，以适应我国国情； 

d）增加了定量偏差及计算，以满足造纸行业的需求。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。 

本文件由中国轻工业联合会提出。 

本文件由全国造纸工业标准化技术委员会归口。 

本文件起草单位： 

本文件主要起草人：  

本文件历次版本发布情况为： 

——1979年首次发布为GB/T 451—1979《纸与纸板尺寸、偏斜度、厚度及紧度的测定法》； 

——1989年修订为GB/T 451.2—1989《纸和纸板定量的测定》，2002年第二次修订；  

——本次为第三次修订。  
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纸和纸板 定量的测定 

1 范围 

本文件描述了纸和纸板定量的测定方法。 

本文件适用于各种纸和纸板。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB/T 450 纸和纸板 试样的采取及试样纵横向、正反面的测定（GB/T 450—2008，ISO 186:2002，

MOD） 

GB/T 462 纸、纸板和纸浆 分析试样水分的测定（GB/T 462—2008，ISO 287:1985，MOD） 

GB/T 10739 纸、纸板和纸浆试样处理和试验的标准大气条件（GB/T 10739—2002，ISO 187:1990，

EQV） 

3 术语和定义 

下列术语和定义适用于本文件。 

3.1 

定量  grammage 

按规定的试验方法，测定纸和纸板单位面积的质量。 

注：定量的单位为克每平方米（g/m2）。 

4 原理 

测定试样面积和它们的质量，并计算定量。 

5 仪器 

5.1 切样设备 

用切纸刀或专用裁样器裁切试样，试样面积与规定面积相比，每100次中应有95次的偏差范围在±

1.0%以内。如达到精度，用在校准试验中得到的平均面积计算定量。 

如发现试样裁切未达到规定，每个试样的尺寸精确至0.5 mm，并计算其面积。 

5.2 天平 

试样质量为5g以下的，用分度值0.001g天平。 

试样质量为5g以上的，用分度值0.01g天平。 

试样质量为50g以上的，用分度值0.1g天平。 
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6 取样 

试样的采取按GB/T 450进行，样品的张数应不少于五张，其总面积应至少够10个试样。 

如果要测定“即取”定量，则应使样品的水分含量不受周围大气的影响（见A.2）。 

7 试样处理 

测定定量和“绝干”定量时，按GB/T 10739规定对试样进行温湿处理，在此大气条件下制备试样并

进行试验。 

8 试验步骤 

8.1 定量的测定 

将五张样品沿纸幅纵向叠成五层，然后沿横向均匀切取 0.01m2的试样两叠，共 10 片试样。 

如切样设备不能满足精度要求（5.1），每个试样的尺寸精确至 0.5 mm，并计算其面积。 

如果样品可用面积有限，无法组成含多个试样的测试组，每个试样的尺寸精确至 0.5 mm，并计算

其面积，应测定试样总面积最小为 0.05m²的质量。报告注明总面积非规定的 0.1m²的优选范围。 

在天平（5.2）上称取试样的质量。称重时，应防止气流影响天平。 

8.2 “绝干”定量和“即取”定量的测定 

“绝干”定量和“即取”定量按照附录A进行测定。 

8.3 横幅定量差的测定 

随机抽取一整张纸页，沿纸幅横向均匀切取0.01m2的试样至少五片，用天平分别称量。 

9 结果表示 

9.1 按公式（1）计算试样的定量，结果保留三位有效数字。 

          G=
𝑀

𝐴
 .........................................................................（1） 

式中： 

G—— 试样的定量，单位为克每平方米（g/m2）； 

M—— 10片0.01m2试样的总质量，单位为克（g）; 

A——试样的总面积，单位为平方米（m²）。 

9.2 定量偏差按公式（2）或公式（3）计算，结果保留一位小数。 

 D1=
𝐺−𝐺

标

𝐺
标

× 100 .........................................................................（2） 

 或D2=G－G标 ...........................................................................（3） 

式中： 

D1——相对定量偏差，%； 

D2——绝对定量偏差，单位为克每平方米（g/m2）；   

G标——试样的标称定量，单位为克每平方米（g/m2）。 
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9.3 横幅定量差公式（4）或公式（5）计算，结果保留一位小数。 

 S1=
𝐺max−𝐺min

𝐺
× 100 ......................................................................（4） 

 或S2=Gmax－Gmin ........................................................................（5） 

式中： 

S1——相对横幅定量差，%； 

S2——绝对横幅定量差，单位为克每平方米（g/m2）；   

Gmax——试样定量的最大值，单位为克每平方米（g/m2）； 

Gmin——试样定量的最小值，单位为克每平方米（g/m2）。 

10 试验报告 

试验报告应包含以下信息： 

a） 本文件编号； 

b） 试验的日期和地点； 

c） 根据需要报告定量偏差和横幅定量差； 

d） 温湿处理的大气条件； 

e） 与本文件的任何偏离，或其他可能影响测试结果的任何情况。 A  
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A  B  

附 录 A 

（规范性） 

“绝干”定量和“即取”定量的测定 

 

A.1  “绝干”定量的测定 

A.1.1  试样水分的测定 

试样按第7章温湿处理后，按GB/T 462进行测定试样的水分。 

A.1.2   “绝干”定量的计算 

    “绝干”定量按公式（A.1）计算，结果保留三位有效数字。 

𝐺1 = 𝐺 ×（1 − 𝑋）……………………………………………（A.1） 

式中： 

X——试样的水分，%； 

G——试样的定量，单位为克（g/m²）； 

G1——“绝干”定量，单位为克每平方米（g/m²）。 

A.2 “即取”定量的测定 

A.2.1  取样 

在取样时样品所处的环境条件下，尽可能快地切取试样并称重，以确保准确性。 

取样时样品的水分不应受周围大气的影响。 

A.2.1  “即取”定量的计算 

按公式（1）进行计算。 
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附 录 B 

（资料性） 

精密度 

表B.1和B.2中的精密度数据来自欧洲纸业联合会（CEPI）的比较测试服务，对重复性和再现性的估

计是基于2011年CEPI-CTS循环工作项目，来自11个欧洲国家的17个实验室测试了三种不同类型的样品。

上述测试中试样的面积小于50 000 mm2。 

计算结果依据为ISO/TR 24498和TAPPI 1200。 

表B.1报告的重复性标准偏差为合并重复性标准差，即用所有参与实验室的标准偏差的均方根计算

得出的标准偏差。这与ISO 5725对重复性的传统定义不同。 

报告的重复性限和再现性限是在相似试验条件下，对相似材料得到的测试结果进行比较时，在20个

结果中，19个结果预期的最大差异的估计值。这一评价对不同材料或不同试验条件无效。 

重复性限和再现性限通过重复性标准偏差和再现性标准偏差乘以2.77计算得到。 

注1：重复性标准偏差和实验室内标准偏差完全相同，但是，再现性标准偏差与实验室间标准偏差不同。再现性标准

偏差包括实验室间标准偏差和实验室内标准偏差，即： 

sr
2=s2

实验室内，但是 sR
2=s2

实验室内+s2
实验室间 

注2：2.77=1.96×√2，前提是试验结果具有正态分布，且标准偏差 s 基于大量试验。 

表B.1 重复性 

样品编号 实验室数量 
平均值/

（g/m2） 

重复性标准偏差 

sr/（g/m2） 

变异系数 

CV,r /% 

重复性限 

r/（g/m2） 

1 17 51.0 0.51 1.00 1.41 

2 16a 94.6 1.04 1.10 2.88 

3 17 281 1.60 0.57 4.44 

a   a 离群值不包括在内。 

 

表B.2 再现性 

样品编号 实验室数量 
平均值/

（g/m2） 

重复性标准偏差 

sR/（g/m2） 

变异系数 

CV,R /% 

重复性限 

R/（g/m2） 

1 17 51.0 0.65 1.27 1.80 

2 16a 94.6 1.47 1.56 4.08 

3 17 281 3.67 1.31 10.2 

 a
离群值不包括在内。 
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